
VERWENDUNG

Kugellager, Schneidwerkzeuge, Messer. 

Spritzdüsen, Lochscheiben, 

Verschleißfeste Werkzeuge, Instrumente 
Lebensmittelindustrie. 

Maschinenmesser für Kunststoff und Gummi.

Korrosionsbeständige Instrumente für die

Kunststoffformen, Meßzeuge 

Pharma und Medizintechnik. 

gut beschichtbarer

HÄRTBARER und MAGNETISCHER 

NICHTROSTENDER WERKZEUGSTAHL.

EIGENSCHAFTEN

Weichgeglüht ca. 265 HB (925N/mm )
Zerspanbarkeit -1- -2-  -5- -6-  -4- 
Hohe Schneidhaltigkeit. Gute Zähigkeit.
Äußerst verschleißfest und verzugsarm 
Höchste Maßbeständigkeit.  Gut polierbar.
Gute Anlassbeständigkeit,  gute Härtbarkeit
Hohe Druckfestigkeit. Homogenes Gefüge.
Kann zum Schneiden von harten und
dicken Werkstoffen eingesetzt werden.
Vielseitig einsetzbarer,

-3-

Zerspanungsempfehlung: HM Sorte P25/30
mit Titanaluminiumoxydbeschichtung
Schnittgeschwindigkeit: Vc =  80 m/min.
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X90CrMoV18

Werkstoffbeschreibung

Anlieferzustand:  weichgeglüht  925N/mm² (265HB max.)       Farbcode für 1.4112  ROSA     Erzielbare Härte:  Hrc 55-57

                                                                          

1.4112

Extra reines und homogenes 
und gleichmäßiges Mikrogefüge. 

Warmumformen...................:     800 - 1100°C  langsame Abkühlung
Weichglühen........................:     790  - 840 °C  max. 265 HB, max. 925 N/mm
                                                   langsame Ofenabkühlung 

Spannungsarmglühen..........:     650 - 610 °C im vergüteten Zustand unterhalb 
                                     .             der letzten Anlaßtemperatur, langsame Abkühlung.

Vorwärmen...........................:    350 + 800 °C je nach Abmessungen
Härten..................................:    1000 - 1050°C   
Anlassen..............................:     200 °C (2 X je 2 Std.) 

Abschrecken.........................:    Luft,      ÖL möglichst vermeiden

Streckgrenze........................:    

Druckfestigkeit  RmMPa.......:    56HRc=~2700,   60HRc=~2960,   62HRc=~3100

Zugfestigkeit..........................:   870N/mm²

Dehnungskoeffizient.............:   100°=10,6  *  200°=10,9  *  300°=11,1  * 400°=11,6  
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NEU ENTWICKELTER MARTENSITISCHER NICHTROSTENDER 
WERKZEUGSTAHL  MIT  HOHEM  VERSCHLEIßWIDERSTAND. 

Sehr gut polierbarer 18% er  Chromstahl mit erweiterten  
Legierungselementen. Universell für viele Applikationen 
Verwendbar.  

Richtanalyse

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V

1.4112 0,90 0,50 0,50 18,0 1,10 0,10

Hinweis: Eine Haftung ist ausgeschlossen, da die Angaben in diesem Datenblatt nur zur Beschreibung dienen.

-6 o o o oWärmeausdehnungs-                 10  m       20-100 C     20-200 C     20-300 C     20-400 C

koeffizient                                   m * K           10,4             10,8             11,2             11,6

o oWärmeleitfähigkeit                        W              20 C            350 C                   

 m * K           15,9              20,6                 


