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L %

W r= 3 0,38 | 1,10 | 0,40 | 5,00 1,20 0,40 X37CrMoVv5-1
1.2344 0,40 | 1,10 | 0,40 | 5,20 1,30 1,00 WARMARBEITSSTAHL
1.2714 | 0,40 | 1,10 | 0,40 | 5,20 1,30 1,00
Extra hoher Reinheitsgrad fur
1.2718/21 | 0,40 | 1,10 | 0,40 | 5,20 1,30 hohe thermische und mechanische
Al tche.
1.2344, 1.2714, 1.2718, 1.2721 dhnliche Werkstoffe. ~ (Nicht mehr im Lieferprogramm) nsprucne
Yok Ak
Cr-Mo-V- legierter WARMARBEITSSTAHL mit besonders hohem VerschleilBwiderstand. Resistent gegen Warm-
rissbildung. Sehr gute Anlassbestéandigkeit und beste Zahigkeit.
Auf Grund der vielseitigen Einsetzbarkeit ist 1.2343 der weltweit meist verwendete Warmarbeitsstahl.
VERWENDUNG Hrc EIGENSCHAFTEN
Formplatten und Einséatze fir Spritz- und Weichgegliht ca. 229 HB (780N/mm?)
Druckwerkzeuge. 40 - 50 Zerspanbarkeit -1- -2- -3- -4- -5- -6-
Kunststoffformen und Metallstrangpresswerkz. 45 -50 Hohe Zahigkeit bei hoher Einbauhéarte.
Werkzeuge fir die Kunststoffverarbeitung. 45-50 Hohe Warmverschlei3festigkeit.
Zur Verarbeitung von Leichtmetalllegierungen. 44 -48 Besonders gute Warmeleitfahigkeit.
Strangpresswerkzeuge, Warmarbeitswerkzeuge. 43-52 Gute AnlaRbestandigkeit
Warm- und Kaltscherenmesser auch fiir groRRe Werkzeuge welche einer hohen thermischen
Schnittdicken. 48 - 52 und einer hohen Beanspruchung ausgesetzt
Konstruktionsteile mit hoher Festigkeit. sind.
Druckgief3- und Strangpressindustrie. 45-50
Warmpresswerkzeuge und Schmiedewerkzeuge
fur Stahl, 40 - 48 Zerspanungsempfehlung: HM Sorte P30/40
Aluminium, Zink, Blei und Magnesiumlegierungen. 43 - 52 Schnittgeschwindigkeit: V¢ = 110 m/min .

Erodieren, Polieren, Nitrieren, Narben
sehr gut mdéglich.

SCHLEIFEN: Nur gut abgezogene, weiche Schleifscheibe verwenden. Mittlere U/min und ausreichend Kihimittel verwenden.
HARTVERCHROMEN: Nach dem Hartverchromen das Werkstiick 4 Stunden bei ~ 180°C anlassen.

SCHWEISSEN: Mdglichst vermeiden oder von einer Fachfirma durchfiihren lassen.

ERODIEREN: Im gehérteten und angelassenen Zustand, nochmals ca. 20° unter der letzten Anlasstemperatur entspannen.

Physikalische Richtwerte: =~ Warmeleitfahigkeit 20°C  : ca. 25 W/ mK Dichte bei 20°C : 7,85 g/cm?

bei Raumtemperatur: Bruchfestigkeit : 1400 (Rm) N/mm? Elastizitatsmodul : ca. 210 (kN/mm?)
Bruchdehnung A/5 % : ca. 12 Streckgrenze 1423 N/mm?
Einschniirung Z % : ca. 50
Warmeausdehnung : 100°C=11,8 300°C=12,6 600°C=12,9  (m/M*K)

Lieferangebot und Preise fiir 1.2343

Vorbearbeitet 1030mm Lange, Universalplatten L=200,4 * 300,4 * 400,4 * 600,4 mm, ESU Zuschnitte
RUNDSTAHL h8 und gedreht

Warmebehandlung und Harteanleitung siehe S. 45 oder unser Datenblatt

Anlieferzustand: weichgegliht 780 N/mm? (229HB max.) Farbcode fiir 1.2343 E{o:1\/:\3¥4 Erzielbare Harte: Hrc 52 - 54

Hinweis: Eine Haftung ist ausgeschlossen, da die Angaben in diesem Datenblatt nur zur Beschreibung dienen.
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