Werkstoffbeschreibung

Richtanalyse

NEU ENTWICKELTER HOCHLIGIERTER, AURERST ZAHER- und
VERSCHLEIRFESTER LEDEBURITSCHER KALTARBEITSSTAHL.

1.2990

X100CrMoV8-1-1
2 22,0, 0. ¢
Extra reines und homogenes

und gleichmaRiges Mikrogefige.
Mit verbesserter Karbidstruktur.

EIGENSCHAFTEN im VERGLEICH
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VERWENDUNG EIGENSCHAFTEN
Gewindewalz- und Rollwerkzeuge Weichgeglitht ca. 250 HB (830N/mm )°
Matrizen und Stempel Zerspanbarkeit -1- -2- -3- -4- -5- -6-
Umform-, Biegewerkzeuge Hohe Harteannahme. Gute Zahigkeit
Maschinenmesser fiir Kunststoff und Gummi. AuRerst verschleilfest und verzugsarm
Fraser, Raumnadeln Héchste MalRbestandigkeit. Gut polierbar.
Kunststoffformen, MeRzeuge Gute Anlassbestandigkeit, gute Hartbarkeit
Schnitt-, Stanz-, und Schneidewerkzeuge Hohe Druckfestigkeit. Homogenes Gefiige.
Tiefzieh- und FlieRpreRwerkzeuge Kann zum Schneiden von harten und
Holzbearbeitungswerkzeuge dicken Werkstoffen eingesetzt werden .
Kalt- und Kreisscheren Vielseitig eipsetzbarer, Gut beschichtbar
PreRwerkzeuge fur die Pulvermetallurgie NITRIERFAHIGER LEDEBURITISCHER
Einsédtze im Formenbau. Biegewerkzeuge HOCHLEISTUNGSSCHNITTSTAHL
Formwerkzeuge fiir keramische Werkstoffe Zerspanungsempfehlung: HM Sorte P25/30
Kunststoffindustrie mit Titanaluminiumoxydbeschichtung
Fir Einséatze bei abrasiven Kunststoffen Schnittgeschwindigkeit: Vc = 90 m/min .
Hrc AnlafRschaubild Warmumformen................... 1080 - 850 °C langsame Abkihlung
66 Weichglihen....................... 830 -860 °C max. 250 HB, max. 845 N/mm
4 - 6 Std. langsame Ofenabkiihlung
64 ~
62 N Spannungsarmglihen........... 650 - 680 °C im vergiteten Zustand unterhalb
N \ . der letzten AnlaBtemperatur, langsame Abkuhlung.
60 \\ \
58 350 + 800 °C je nach Abmessungen
5 e \ 1060 -1080 °c:J (61 HRC) ’
\ 200 - 550 °C (2-3 X je 2 Std.)
54 Austenitisierungstemperatur : 990 -1050°C Haltedauer: ~30min.
52 ‘ Abschrecken..........................  Ol, Luft, Warmbad 520 °C, Wirbelbett, Gas
50
48 ‘ Warmeausdehnung..............  (M/m °C): 10.5-12.510-6 bei 25 °C- 400 °C
e Warmeleitfahigkeit...............  (jlcms °C): 0.167 - 0.242  bei 20 °C- 700 °C
44 Streckgrenze......................... 450 N/mm?
Dehnungskoeffizient.............. 100°=11,3 * 200°=11,6 * 300°=12,0 *400°=12,3
°C 100 200 300 400 500 600 700 Druckfestigkeit RmMPa........ 56HRc=~2700, 60HRc=~2960, 62HRc=~3100
Zugfestigkeit...............ccc.ce...t. 870N/mm?
Grin bei 1030 °C 100 °C = 64 +/- 1HRc °C = 58 +/-
Blau bei 1080 °C 200 °C =61 +/- 1HRc ‘5188 g = gg Ij msg
300 °C =59 +/- THRc Erzielbare Harte Hrc 62 - 64
Physikalische Richtwerte: ~ Warmeleitfahigkeit 1 ca. 20 W/ (m*K), Spezifische Warme : ca. 465 J/ (Kg*K)

bei Raumtemperatur: Spezifischer el. Widerstand
Reparaturschweiflen
Wérmeausdehnung

Druckfestigkeit

Anlieferzustand: weichgegliht 850N/mm? (250HB max.)

: ¢a.0,66 (O *mm?m), Elastizititsmodul : ca. 210 (kN/mm?)
: Laserschweilen Streckgrenze 1450 N/mm?

: 100°C=10,5, 300°C=11,5, 600°C=12,0  (m/M*K)

: RmMPa.: 56HRc=2700, 60HRc=2960, 62HRc=3100

Farbcode fir 1.2990: -SCHWARZ

Erzielbare Harte: Hrc 62-64

Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen

58



