Werkstoffbeschreibung

e _ 1.2083

X40Cr14

Extra reines und gleichmaRiges
1.2099 &hnlicher Werkstoff. (Nicht im Lieferprogramm) Kerngefiige.

Jok kA

CHROMLEGIERTER, verschleil’fester, korrosionsbestandiger KUNSTSTOFFFORMENSTAHL.

Dieser Stahl ist auf Grund seines hohen Chrom Gehaltes besonders im gehértetem,

angelassen und poliertem Zustand &uBerst KORROSIONS- und SAUREBESTANDIG.

Auf Grund der vielseitigen Einsetzbarkeit ist 1.2083 der weltweit meist verwendete 13,5 % CHROMSTAHL.

VERWENDUNG EIGENSCHAFTEN

Korrosion und Saurebeanspruchte Einsatze Weichgegluht max. 241 HB (810 N/mm2)
fur die KUNSTSTOFFINDUSTRIE. Zerspanbarkeit -1--2-3 -4-5-6 -

Formen und Presswerkzeuge Gute Mafhaltig- und Zahigkeit
Spritzgie3werkzeuge fiir abrasive Kunststoffe, AuRerst verschleilfest und verzugsarm
medizinische und optische Geréte. Gute Anlassbestandigkeit, gute Hartbarkeit
Strangziehdriisen, sowie Blasformen fiir Gute Malhaltig- und Druckfestigkeit.

PVC usw. Glaspressmatrizen, Formplatten Durchharter mit hoher harteannahme

und Einsatze fur die Kunststoffverarbeitung. Korrosionsbestandig bei hoher Luftfeuchtigkeit.
Beste Korrosionseigenschaften bei 250 °C Sehr gut polierbar

angelassen und poliert. Erodieren - Atzen - Narben - gut méglich
Bei hoher Luftfeuchtigkeit werden z.B. Zerspanungsempfehlung: HM Sorte P25/30
Kiihlwasserkanéle nicht vom Rost befallen. mit Tinaloxbeschichtung

Hartverchromen, Nitrieren méglich aber nicht dblich. Schnittgeschwindigkeit: V¢ = 110 m/min .

SCHLEIFEN : Nur gut abgezogene, weiche Schleifscheiben verwenden. Mittlere U/min und ausreichend KihImittel verwenden.
SCHWEISSEN : (mdglichst vermeiden) Gehartet: 2X anlassen. Weichgegliiht: Nach dem schweilen nochmals spannungsarm glihen.

ERODIEREN : Im geharteten und angelassenen Zustand, nochmals ca. 20°C unter der letzten Anlasstemperatur entspannen.

POLIEREN : Kann im weichgeglihtem und noch besser im gehartetem Zustand poliert werden. Harte Polierwerkzeuge benutzen.

NARBEN - moglich

NITRIEREN : bis 480°C mdglich.

HARTEN : 1000 bis 1050 °C

Physikalische Richtwerte Warmeleitfahigkeit : ca. 21 W/ (m-K), (°C20) Spezifische Warme : ca. 460 J/ (Kg°C)

bei Raumtemperatur ( 55 Hrc): Dichte 1 7800 kg/m? Elastizitaitsmodul : ca. 200 (kN/mm?)
Zugfestigkeit Rm : Mpa 2050 Streckgrenze : Rp0,2 Mpa 1600
Wirmeausdehnung : 200°C=11,0, 300°C=11,86, 400°C=11,9  (10-6-m) / (m-K)

Lieferangebot und Preise fiir 1.2083
Vorbearbeitet 1030 mm Lange, Sonderanfertigungen, RUNDSTAHL uiberdreht S. 36

Harte-, Bearbeitungs-, Erodieranleitungen etc. siehe unter INFO S. 50 oder unser Datenblatt

Anlieferzustand: weichgegliiht 810 N/mm? (241HB max.) Farbcode fiir 1.2083: GELB-£151'\/:A\3¥4 Erzielbare Harte: Hrc 53-55

Hinweis: Eine Haftung ist ausgeschlossen, da die Angaben in diesem Datenblatt nur zur Beschreibung dienen.
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