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WIR HABEN UNS VERGRÖSSERT

Authorised Manufacturers and Dealers of Bartsch Precision Ground Toolsteel
WST AG Werkzeugstahl 
             Schweiz

Teson Corp. Ltd. 
     Singapore

PTS SA  Precision Tool Steel  
                 Romania

Unser Produkt seit 1976, Präzsionsgeschliffene
              HochleiszungswerkzeugstähleK01

K04

K02

K05

K03

K06

K07

Eine 2te Fertigungshalle K01 (670m²) mit 10 t Brückenkran und den neuen 
Maschinen K02, K03, K04, K05 Bj. 2024. Diese neuen Maschinen laufen im 
Zwei-Schicht Betrieb und vergrößern unsere Eigenproduktion um weitere 
15 % auf  65%. Gesamtanzahl der Mitarbeiter 58.
Wir beschäftigen noch zwei weitere Subunternehmer ( seit 1998 und 2006 ) 
die autorisiert sind Bartsch-Präzisionsflachstahl nach DIN ISO 4957 
herzustellen.     Mitarbeiter beide zusammen 78.

Ebenso wurde eine weitere Lagerhalle (690m²) neben der Fertigung hinzugefügt. 
Hier werden 30 % des Jahresbedarfs gelagert, die vom  Hauptlager in 55237
Bornheim kurzfristig abgerufen werden können um Niedrigbestände aufzufüllen.
In Bornheim werden 70-80 % des Jahresbedarfs gelagert. Auch dort haben wir
eine kleine Fertigung mit 6 Maschinen für Notfälle. 
Z.Zt. lagern wir 4,100 t Rostschutzverpackten Präzisionsflachstahl und 3.914 t
Rohmaterialplatten und Stäbe zur Weiterverarbeitung.

2024 haben wir uns entschlossen die Gesamtfertigung auf  die vier Firmen so 
aufzuteilen, dass in jeweils in einer Fertigung, ein 1-Jahresbedarf  in Losgrößen 
bis zu 1.200 Stück gefertigt werden kann. Unser Hauptlager in 55237 Bornheim
nimmt 70 % sofort ab und 30 % werden in der Fertigung für späteren Abruf  
gelagert. Die Fertigungskosten haben sich dadurch verringert, sodass wir 
unsere Preisgestaltung verändert haben. In diesem neuen Katalog/ Preisliste 
wurden die Preise zwischen für alle Kunden reduziert. Diesechs und 10 % 
Rabattsätze die nach Umsatz gestaltet werden, wurden um  erhöht. 5%

Einen Teil  unserer Platten und Stabsstähle werden im Induktionsverfahren von
namenhaften Stahlwerken hergestellt.  Auch unsere zwei Subunternehmer 
beziehen dort ihr Material zur Weiterverarbeitung. Insgesamt haben wir seit 
1994, 110.000 t Werkzeugstahl zu  Präzisionsflachstahl verarbeitet, das in 5.500 
Lastwagen a 20 t in unseren Fertigungsstätten angeliefert wurde. Die dickeren 
Querschnitte der Stabsstähle sind geschmiedet und da wo möglich benutzen wir
Werkzeugstahl der im EAF Verfahren (Electric Arc Furcace) hergestellt wurde.

Unsere zwei Subunternehmer liefern beide zusammen 80 - 120 t pro Monat 
nach Bornheim.  
In Kunshan China hat unser Partner aus Singapur seit 2006 ein Servicecenter 
wo er Bartsch-Präzisionsflachstahl nach DIN EN 4957 im Industriegürtel um
Shanghai primär an dort ansässige US- und europäische Firmen verkauft und 
auf  der wichtigsten Messe in Shanghai seit Jahren ausstellt. 
BESUCHEN SIE UNS AUF DER    China 2025 vom 4 bis 7 Juni„DIE and MOULD“
2025.             Halle W5  A535    TS Precision Steel (Shanghai) Co Ltd
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Ein Wort über WST-PTS-Bartsch Präzisionsflachstahl… 

Toleranzen +0,05/0 0,2/0 DIN 59350  
PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit Aufmaß 

Streckgrenzen und Zugfestigkeit

SpectroPort – Metallanalysator

Ein Wort über uns… 



Präzisionsflachstahl

Mit 0,2mm Aufmaß Oversized 0,2mm

    Ground Flat Stock

  Bartsch GmbH & Co. KG    Lonsheimerstr. 4    D-55237 Bornheim   Tel: 0049 (0) 6734 960675
  info@bartschgmbh.de                     www.bartschgmbh.de                  Fax: 0049 (0) 6734 960676 

WERKZEUGSTAHL
           seit 1976

TOOL STEEL
     since 1976Herstellungsübersicht

BARTSCH

 Production  ProgramÜber 1.000.000 Stäbe in 10.000 verschiedenen 
      Abmessungen sofort ab Lager lieferbar

Over 1.000.000 Pieces in 10.000 different sizes 
                              EX STOCK

Sonderanfertigungen        Custom MadeSonderzuschnitte 

Präzisionsschleifen

Sawn Bar and Plate

   Precision Grinding

Walzen Stabstahl  Herstellung    Rolled Bar  Production

5

 LIEFERBARE
WERKSTOFFE

    Ab Lager

H 11

H 11 ESR

420

6F7

SAE 1045

5120

M 2

M 42

420 FM

B-PM23

P 20+S

EN 1025

1.2990

440B

L 2

B D2

B 01

AVAILABLE 
   GRADES 

  Ex Stock

GER A M N Y
 

GER A M N Y
 

1.2842/1.2510

1.2343 ESU

B-PM23

ST52-3

1.2990

1.2343

1.1730

1.2210

1.4112

1.2083

1.2085

1.2767

1.2162

1.3343

1.3247

1.2312

1.2379
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A

A

B C

B

B

HERSTELLUNGSÜBERSICHT
BEARBEITUNGSKATEGORIEN

SÄGEZUSCHNITTE

VORBEARBEITET PRÄZISIONS-
FLACHSTAHL
nach DIN 59 350

C

B

A-B

S

KategorieKategorie

Rohmaterial vorbearbeitet geschliffen DIN 59350

Kategorie

GEWALZTE PLATTEN
und  STABSTÄHLE

B

C

C

AA



B

B B

C

C

C

VORBEARBEITETE
UNIVERSALZUSCHNITTE

UNGEBOHRTE
PRÄZISIONS  P-PLATTEN

RUNDSTAHL
Präzisionsgeschliffen

RUNDSTAHL
GESCHÄLT

RUNDSTAHL
ZUSCHNITTE

ERODIERPLATTEN
aus geschmiedeten
Vierkanten oder aus
Rundstahl gefertigt.
STEHENDE  FASER

1.2379



SONDERANFERTIGUNGEN
werden von uns aus allen      angebotenen  Werkstoffen hergestellt.18

MINDESTAUFTRAGSWERT
                                                         Euro 120,-- pro Abmessung 

Bitte schicken Sie Ihre Anfrage an unseren Betriebsleiter 
Herrn Christian Brodkorb

Telefon:  0152 338 70 441   Fax: 06734 960676    
e-mail:  info@bartschgmbh.de  oder  c.brodkorb@bartschgmbh.de

UNIVERSALPLATTEN

                                                                LIEFERANGEBOT:   
Wir fertigen nach Kundenwunsch jede Größe zwischen 10 x 2 x 200  und  505 x 100 x 1005 mm.
            
                                    

                                                                RATIONELLE 6-SEITEN BEARBEITUNG Seite: 71            
                                                                           Für Ihre Anfrage benötigen wir folgende Angaben von Ihnen:    

 1.) Werkstoff      2.) Stückzahl      3.) Abmessung      4.) gefräst oder geschliffen     5.) Toleranzangaben

                Standardtoleranzen

6-S



1.2510 / 1.2842
    100MnCrW4     /         90MnCrV8   

Werkstoffbeschreibung

GRÜN 

Physikalische Richtwerte
bei Raumtemperatur: 

    Wärmeleitfähigkeit               : Spezifische Wärme   :
Spezifischer el. Widerstand: Elastizitätsmodul      : 
Streckgrenze                        : Reparaturschweißen: 
Wärmeausdehnung              :
Druckfestigkeit                     :

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V
1.2510 0,95 0,20 1,10 0,60 0,60 0,10
1.2842 0,90 0,20 1,90 0,40 0,10



Lagerlänge: 500 mm
SOFORT ab LAGER

       LIEFERBAR

PRÄZISIONSFLACHSTAHL

PREISLISTE  EUR/Stk.

1.2510 / 1.2842C

500-505 mm

GRÜN 

B

D

SONDERANFERTIGUNGEN auf ANFRAGE.  Siehe S. 10

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

Wärmebehandlung und Härteanleitung  siehe S. 17   oder unser  Datenblatt  

VIERKANTSTAHL
   Platten:  Dicke geschliffen,  rundum gesägt

1 1,5 2 3 4 5 6 8 10 12 15 18 20 25 30 40 50

6 6

8 8

10 10

12 12

15 15

18 18

20 20

25 25

30 30

35 35

40 40

45 45

50 50

60 60

70 70

75 75

80 80

90 90

100 100

120 120

125 125

150 150

160 160

180 180

200 200

250 250

300 300

*405 *405

*505 *505

1 1,5 2 3 4 5 6 8 10 12 15 18 20 25 30 40 50

4 5 6 7 8 10 12 15 16 18 20 23 25 30 35 40 45 50 60 80

Tol: +0,2/0 mm  



2 3 4 5 6 8 10 12 15 18 20 25 30 40 50
10 10
12 12
15 15
18 18
20 20
25 25
30 30
35 35
40 40
45 45
50 50
60 60
70 70
75 75
80 80
90 90

100 100
120 120
125 125
150 150
160 160
180 180
200 200
250 250
300 300

2 3 4 5 6 8 10 12 15 18 20 25 30 40 50

1000 mm
SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

PRÄZISIONSFLACHSTAHL

PREISLISTE  EUR/Stk.

1.2510 / 1.2842C

1005 mm

GRÜN 

B

D

SONDERANFERTIGUNGEN auf ANFRAGE.  Siehe S. 10

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

Wärmebehandlung und Härteanleitung  siehe S. 17   oder unser  Datenblatt 

VIERKANTSTAHL

4 5 6 8 10 12 15 16 18 20 25 30 40 50 60 80

Tol: +0,2/0 mm  



VIERKANTSTAHL

Tol: +0,4/0 mm  

   Platten:  Dicke vorbearbeitet,  rundum gesägt

Lagerlänge: 1000 mm
SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
   BEARBEITUNGSAUFMASS

PREISLISTE  EUR/Stk.

1.2510 / 1.2842B

1005 - 1030 mm

GRÜN 

B

D

SONDERANFERTIGUNGEN auf ANFRAGE.  Siehe S. 10

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

Wärmebehandlung und Härteanleitung  siehe S. 17   oder unser  Datenblatt 

2,2 3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 100,4

20,4 20,4

25,4 25,4

30,4 30,4

32,4 32,4

40,4 40,4

50,4 50,4

60,4 60,4

70,4 70,4

80,4 80,4

90,4 90,4

100,4 100,4

110,4 110,4

120,4 120,4

130,4 130,4

140,4 140,4

150,4 150,4

160,4 160,4

180,4 180,4

200,4 200,4

220,4 220,4

250,4 250,4

300,4 300,4

350,4 350,4

*505 *505

2,2 3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 100,4

20,4 22,4 25,4 30,4 32,4 35,4 40,4 50,4 60,4 66,4 70,4 80,4 90,4 100,4 120,4 150,4



15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

400,4

500,4

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

400,4

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100

100,4

150,4

200,4

SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

B

200,4*300,4*400,4*600,4

   Selbst RESTABSCHNITTE 
sind immer noch an 5 Flächen
   WINKELIG bearbeitet und 
   können mit einem Minimum
      an Aufwand weiter oder
        umgearbeitet werden.

10

66

   UNIVERSALPLATTEN sind rundum

gefräst und in der  Dicke feinstgefräst
              oder vorgeschliffen. 

Bestellungen auch per web-shop: 

       www.bartschgmbh.de

SONDERANFERTIGUNGEN
 auf ANFRAGE.   Siehe S.10. 

UNIVERSALPLATTEN mit
BEARBEITUNGSAUFMASS

PREISLISTE  EUR/Stk.

1.2510 / 1.2842

GRÜN 

MINDESTAUFTRAGSWERT

Euro 120,-- pro Abmessung



SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

             RUNDSTAHL
PRÄZISIONSGESCHLIFFEN

B

C

10
00

 m
m

10
00

 m
m

PREISLISTE  EUR/Stk.

GEDREHT oder GESCHÄLT

1.2510

 h 8

Bestellungen auch per web-shop:  www.bartschgmbh.de

€

1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0

30,018,0 20,014,0

11,0

35,019,0 22,015,0

12,0

40,024,016,0

13,0

25,017,0

SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

€
20,5 25,5 30,8 40,8 50,8 61 71 81 91 101 121 131 141 151 181

 Gesägte Ronden ab D 121 mm
als SONDERANFERTIGUNGEN

MINDESTAUFTRAGSWERT 

Euro 120,-- pro Abmessung

€

GRÜN 

1.2510



HÄRTEN in Öl bei  800 - 860°C.

ANWÄRMEN                                

WARMBADHÄRTUNG               

ANLASSEN                                

HÄRTEN = Erwärmen,
Abschrecken
Anlassen

1.2510 / 1.2842
100MnCrW4 / 90MnCrV8

Wärmebehandlung   und   Härteanleitung 

GRÜN 

Warmumformen..
Weichglühen..

Spannungsarmglühen:

Schmieden................:  

Vorwärmen................: 

Austenitisierungstemperatur:
Härten.......................:

Anlassen...................:
Abschrecken.............: 

AnlaßschaubildHrc

°C 100

44

46

48

50

52

54

56

58

60

62

64

66

200 300 400 500 600 700

Streckgrenze.............: 

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V
1.2510 0,95 0,20 1,10 0,60 0,60 0,10
1.2842 0,90 0,20 1,90 0,40 0,10



Available in METRIC  and  IMPERIAL SIZES

UNIVERSALPLATTEN UNIVERSAL PLATES
ENTKOHLUNGSFREI VORGESCHLIFFEN DECARB FREE

505 x 1015  x D
PREISLISTE  EUR/1

PRICE LIST   EUR/1
SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

FÜR SÄGEZUSCHNITTE

  Available 
EX STOCK

B

Dicke>> 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 80,4 100,4

2842/2510

1.2379

1.1730

1.2083

ST52-3

1.2767

1.2312

1.2343

2343 ESU

1.2162

1.2085

1.2990

1.4112

Kg/1>> 25,4 33,6 42,6 50,8 63,1 67,2 83,6 91,8 104 112 126 132 149 165 190 206 231 247 288 326 401



-3-

X153CrVMo12

Werkstoffbeschreibung

1.2990 NEU
EN  X160CrMoV12-1

GELB 

Physikalische Richtwerte: Wärmeleitfähigkeit                : Spezifische Wärme :
bei Raumtemperatur: Spezifischer el. Widerstand :   Elastizitätsmodul    :

Reparaturschweißen            :  Streckgrenze           :
Wärmeausdehnung              : 
Druckfestigkeit                      :

Wärmebehandlung und Härteanleitung siehe S. 25 oder unser Datenblatt.

1.2379L % C Si Mn Cr Ni Mo W V
1.2379 1,55 0,30 0,30 12,00 0,80 0,80
1.2990 1,00 0,90 8,00 1,60 1,60
1.2601 1,60 0,30 0,30 12,00 0,18 0,60 0,50 0,30
1.2080 2,00 0,30 0,30 12,00
1.2436 2,10 0,35 0,35 12,00 0,70

Richtanalyse



SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

PREISLISTE  EUR/Stk.

C

505 mm

B

D

PRÄZISIONSFLACHSTAHL

1.2379

Wärmebehandlung und Härteanleitung siehe S. 25   oder unser  Datenblatt  

GELB

VIERKANTSTAHL

SONDERANFERTIGUNGEN auf ANFRAGE.  Siehe S. 10

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

Tol: +0,2/0 mm

2,2 3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4

10,3 10,3

12,3 12,3

15,3 15,3

20,3 20,3

25,3 25,3

30,3 30,3

40,3 40,3

50,3 50,3

60,3 60,3

75,3 75,3

80,3 80,3

100,3 100,3

120,3 120,3

125,3 125,3

150,3 150,3

200,3 200,3

250,3 250,3

300,3 300,3

2,2 3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4

5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 18,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4



PREISLISTE  EUR/Stk.

B

1005-1030 mm

B

D

* Platten: B=505 mm   Dicke vorbearbeitet,  rundum gesägt

VIERKANTSTAHL

ÜBERGRÖSSEN

Tol: +0,4/0 mm

PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
   BEARBEITUNGSAUFMASS 

1.2379

GELB

Breite und Dicke Tol: +0,4/0 mm                                 Lagerlänge:  1005 - 1030 mm

150,4 x 120,4 200,4 x 120,4 200,4 x 150,4 250,4 x 120,4 250,4 x 150,4 250,4 x 200,4 300,4 x 120,4 300,4 x 150,4 300,4 x 200,4 300,4 x 250,4 

6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4

20,4 20,4
25,4 25,4
30,4 30,4
32,4 32,4
40,4 40,4
50,4 50,4
60,4 60,4
63,4 63,4
70,4 70,4
80,4 80,4
90,4 90,4

100,4 100,4
110,4 110,4
120,4 120,4
130,4 130,4
140,4 140,4
150,4 150,4
156,4 156,4
160,4 160,4
180,4 180,4
196,4 196,4
200,4 200,4
220,4 220,4
246,4 246,4
250,4 250,4
296,4 296,4
300,4 300,4
350,4 350,4
396,4 396,4
*405 *405
*505 *505

6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4

10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 63,4 70,4 80,4 90,4 100 120 150 200 250 300



15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

B

200,4*300,4*400,4*600,4

   Selbst RESTABSCHNITTE 
sind immer noch an 5 Flächen
   WINKELIG bearbeitet und 
   können mit einem Minimum
      an Aufwand weiter oder
        umgearbeitet werden.

10

66

PREISLISTE  EUR/Stk.

UNIVERSALPLATTEN mit
BEARBEITUNGSAUFMASS

1.2379

   UNIVERSALPLATTEN sind rundum
gefräst und in der  Dicke feinstgefräst
              oder vorgeschliffen. 

GELB

Bestellungen auch unter: 

       www.bartschgmbh.de

SONDERANFERTIGUNGEN
 auf ANFRAGE siehe S. 10
MINDESTAUFTRAGSWERT 

Euro 120,-- pro Abmessung

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

400,4

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

400,4

500,4



SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

             RUNDSTAHL
PRÄZISIONSGESCHLIFFEN

B

C

10
00

 m
m

10
00

 m
m

€

€

€
1,5

20,5

2,0

25,5

2,5

30,8

3,0

40,8

4,0

50,8 61

5,0

71

6,0

81

7,0

91

8,0

101

9,0

121

10,0

131

30,018,0 20,014,0

11,0

141

35,019,0 22,015,0

12,0

151 181

40,024,016,0

13,0

202

25,017,0

PREISLISTE  EUR/Stk.

GEDREHT oder GESCHÄLT

1.2379

 h 8

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

GELB

10,80 14,40

22 42 65 92 164

Gesägte RONDEN
 ab    121 mm und Dicke ab 20 mm 

als Sonderzuschnitte.
 Auch als Erodierplatte zu verwenden.

O

39 52 84 102 15326 206 267 338 415 575 684 788 873 1243 1557

MINDESTAUFTRAGSWERT 

Euro 120,-- pro Abmessung

6,30 9



ERODIERKLÖTZE

PREISLISTE  EUR/Stk.

C

GELB

1.2379

C=PRÄZISIONSGESCHLIFFENE
              DRAHTEROSIONSPLATTEN

VKT 80,5 - 3
00,5 mm

VKT 80,5 - 300,5 mm

SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

ERODIERPLATTEN RUND D= GESCHLIFFEN von 20 bis 150 mm AUF ANFRAGE

Wärmebehandlung und Härteanleitung   siehe S. 25

FASERRICHTUNG:  (Schnittrichtung) zur Auflagefläche

SONDERANFERTIGUNGEN auf ANFRAGE.  Siehe S. 10

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

2

Hrc VKT 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 120 150 VKT Hrc
24 80,4 80,4 24
61 80,4 80,4 61
24 100,4 100,4 24
61 100,4 100,4 61
24 120,4 120,4 24
61 120,4 120,4 61
24 150,4 150,4 24
61 150,4 150,4 61
24 200,4 200,4 24
61 200,4 200,4 61
24 250,4 250,4 24
61 250,4 250,4 61
24 300,4 300,4 24
61 300,4 300,4 61
Hrc VKT 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 120 150 VKT Hrc



HÄRTEN in Öl, Luft, Wb             bei  1020 - 1050° C   

ANLASSEN                                bei    200 -  500° C. 

Nitrieren                                    

HÄRTEN = Erwärmen 
Abschrecken
Anlassen

Wärmebehandlung   und   Härteanleitung 

GELB 

X153CrVMo12
1.2379L % C Si Mn Cr Ni Mo W V

1.2379 1,55 0,30 0,30 12,00 0,80 0,80
1.2990 1,00 0,90 8,00 1,60 1,60
1.2601 1,60 0,30 0,30 12,00 0,18 0,60 0,50 0,30
1.2080 2,00 0,30 0,30 12,00
1.2436 2,10 0,35 0,35 12,00 0,70

Richtanalyse



1.1730
              C45U 

Werkstoffbeschreibung

ROT 

                        Unser Lieferangebot und Preise für Werkstoff 1.1730 ist in 2 Bereiche unterteilt

1. Vorbearbeiteter   Flachstahl,  Platten,  Universalplatten,  Universalsägezuschnitte und überdrehte Rundstäbe.

2. Ungebohrte Präzisionsplatten und Einsätze  für FORMAUFBAUTEN.

 VERWENDUNG  EIGENSCHAFTEN

1

P1

P1

P1

P1

P1

P1

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V
1.1730 0,45 0,20 0,70
1.1183 0,36 0,30 0,70
1.1241 0,50 0,30 0,80
1.1545 1,00 0,20 0,70

Richtanalyse



Anlass-Diagramm 
(Abschrecken in Wasser)

UNLEGIERTER KALTARBEITSSTAHL DIN 17350 (EN-ISO 4957)

HÄRTEANLEITUNG für 1.1730  DIN 17350 (EN-ISO 4957)

1.1730

190 HB verwendet.

Hrc

°C 100

44

46

48

50

52

54

56

58

60

62

64

66

200 300 400 500 600 700

Hrc

10
20

30

40

50

60

20 30 40 50

Tiefe unter der Oberfläche (mm)

Tempering temperature °C

Härtetiefe bei      100 mm
Wasser

Öl

Härte (HRc) nach Anlassen
Medium

Haltezeit 1 Stunde. Austenesierungstemperatur 830 C°

Öl

Wasser

ROT

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V
1.1730 0,45 0,20 0,70

Richtanalyse



SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

PREISLISTE  EUR/Stk.

B

1005-1030 mm

B

D

* Platten: B=505 mm   Dicke vorbearbeitet,  rundum gesägt

SONDERANFERTIGUNGEN auf ANFRAGE.  Siehe S. 10   Rundstahl S. 36

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

VIERKANTSTAHL

Tol: +0,4/0 mm

PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
   BEARBEITUNGSAUFMASS

1.1730

ROT

6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4
20,4 20,4
25,4 25,4
30,4 30,4
32,4 32,4
40,4 40,4
50,4 50,4
60,4 60,4
63,4 63,4
70,4 70,4
80,4 80,4
90,4 90,4

100,4 100,4
110,4 110,4
120,4 120,4
130,4 130,4
140,4 140,4
150,4 150,4
156,4 156,4
160,4 160,4
180,4 180,4
196,4 196,4
200,4 200,4
220,4 220,4
246,4 246,4
250,4 250,4
296,4 296,4
300,4 300,4
350,4 350,4
396,4 396,4
*405 *405
*505 *505

6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4

10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 100,4 120,4 150,4



15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

400,4

500,4

SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

B

200,4*300,4*400,4*600,4

   Selbst RESTABSCHNITTE 
sind immer noch an 5 Flächen
   WINKELLIG bearbeitet und 
   können mit einem Minimum
      an Aufwand weiter oder
        umgearbeitet werden.

10

66

PREISLISTE  EUR/Stk.

   UNIVERSALPLATTEN sind rundum
gefräst und in der  Dicke feinstgefräst
              oder vorgeschliffen. 

Bestellungen auch per web-shop: 

       www.bartschgmbh.de

SONDERANFERTIGUNGEN
 auf ANFRAGE. Siehe S. 10 

RUNDSTAHL  geschält 
              1.1730
        siehe  Seite 36

         

UNIVERSALPLATTEN mit
BEARBEITUNGSAUFMASS

1.1730

ROT

MINDESTAUFTRAGSWERT

Euro 120,-- pro Abmessung

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4
100,4
150,4
200,4

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

400,4



 STANDARD MOLDSFORMENAUFBAUTEN

P1

P1

P1

P1

P1

P1

P2 P2

P3

P3

P4

B

S

L



1.2312

EUR/Stk.   EUR/pc.

A

A

A

P1

P1
P1

P1

P1

P1

P1
1.1730   C45UP1 P-Platten   Press Plates

B X L 10 12 17 20 22 25 27 32 36 40 46 50 56 76 96 116 136
100 X 100

X 126
X 156

150 X 150
X 156
X 196
X 246
X 296

196 X 196
X 246
X 296
X 346
X 396

200 X 200
X 246
X 296
X 346
X 396
X 446
X 496

250 X 250
X 296
X 346
X 396
X 446
X 496
X 546
X 596
X 696

300 X 300
300 X 400

X 346
X 396
X 446
X 496
X 596
X 696
X 396
X 446
X 496
X 546
X 596
X 696

400 X 400
400 X 600

X 446
X 496
X 546
X 596
X 696
X 496
X 546
X 596
X 696

500 X 500
X 546
X 596
X 696

D>> 10 12 17 20 22 25 27 32 36 40 46 50 56 76 96 116 136

446

496

546

126

156

246

296

346

396



6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4
20,4 20,4
25,4 25,4
30,4 30,4
32,4 32,4
40,4 40,4
50,4 50,4
60,4 60,4
63,4 63,4
70,4 70,4
80,4 80,4
90,4 90,4
100,4 100,4
110,4 110,4
120,4 120,4
130,4 130,4
140,4 140,4
150,4 150,4
156,4 156,4
160,4 160,4
180,4 180,4
196,4 196,4
200,4 200,4
220,4 220,4
246,4 246,4
250,4 250,4
296,4 296,4
300,4 300,4
350,4 350,4
396,4 396,4
*405 *405
*505 *505

6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4

10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 100,4 120,4 150,4

SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

PREISLISTE  EUR/Stk.

B

1005-1030 mm

B

D

SONDERANFERTIGUNGEN auf ANFRAGE.  Siehe S.10      Rundstahl S. 36

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

VIERKANTSTAHL

Tol: +0,4/0 mm

VORBEARBEITET 

ST 52-3

WEIß

* Platten: B=505 mm   Dicke vorbearbeitet,  rundum gesägt



Vergüteter Kunstoffformenstahl

             40CrMnMoS8-6

Werkstoffbeschreibung

Wärmebehandlung  und  Härteanleitung

 LILA

VERWENDUNG EIGENSCHAFTEN

ERODIEREN:  

Anlaßschaubild

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V S
1.2312 0,40 0,40 1,50 1,90 0,20 0,05
1.2311 0,35 0,35 1,40 2,00 0,20
1.7225 0,40 0,35 0,60 1,00 0,20
1.2738 0,40 0,30 1,50 1,90 1,00 0,20

1.2312
Richtanalyse



SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

PREISLISTE  EUR/Stk.

B

1005-1030 mm

B

D

* Platten: B=505 mm   Dicke vorbearbeitet,  rundum gesägt

SONDERANFERTIGUNGEN auf ANFRAGE.  Siehe S. 10   RUNDSTAHL siehe Seite 36

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

VIERKANTSTAHL

Tol: +0,4/0 mm

PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
    BEARBEITUNGSAUFMASS

LILA

1.2312

6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 100,4
20,4 20,4
25,4 25,4
30,4 30,4
32,4 32,4
40,4 40,4
50,4 50,4
60,4 60,4
63,4 63,4
70,4 70,4
80,4 80,4
90,4 90,4
100,4 100,4
110,4 110,4
120,4 120,4
130,4 130,4
140,4 140,4
150,4 150,4
156,4 156,4
160,4 160,4
180,4 180,4
196,4 196,4
200,4 200,4
220,4 220,4
246,4 246,4
250,4 250,4
296,4 296,4
300,4 300,4
350,4 350,4
396,4 396,4

*505 *505
6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 100,4

10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4 120,4 150,4 200,4



SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

B

200,4*300,4*400,4*600,4

   Selbst RESTABSCHNITTE 
sind immer noch an 5 Flächen
   WINKELIG bearbeitet und 
   können mit einem Minimum
      an Aufwand weiter oder
        umgearbeitet werden.

10

66

PREISLISTE  EUR/Stk.

UNIVERSALPLATTEN mit
BEARBEITUNGSAUFMASS

1.2312

   UNIVERSALPLATTEN sind rundum
gefräst und in der  Dicke feinstgefräst
              oder vorgeschliffen. 

Bestellungen auch unter: 
       www.bartschgmbh.de

SONDERANFERTIGUNGEN
 auf ANFRAGE siehe S. 10

LILA

MINDESTAUFTRAGSWERT

Euro 120,-- pro Abmessung

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

400,4

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

400,4

500,4



SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

h8  GESCHLIFFEN  

GEDREHT oder GESCHÄLT

             RUNDSTAHL
PRÄZISIONSGESCHLIFFEN

RUNDSTAHLSTÄBEB

C

Lagerlänge:  mm1000

Lagerlänge:  mm1000

10
00

 m
m

10
00

 m
m

 h 8

ISO h8 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1.2510~1.2842 €

1.2379 €
1.2767 €
1.2343 €
1.2210 €

1.3343 HSS €
1.3247 HSS €

1.4112 €

ISO h8 16 17 18 19 20,0 22 24 25 30,0 35 40
1.2510~1.2842 €

1.2379 €
1.2767 €
1.2343 €
1.2210 €

1.3343 HSS €
1.3247 HSS €

1.4112 €

g e s ch ält 20,5 25,5 30,8 40,8 50,8 61,0 71,0 81,0 91,0 101 121 131 141 151 181 202

1.2510~1.2842 €

1.2379 €

1.1730 €

1.2083 €

1.2085 €

ST 52-3 €

1.2767 €

1.2312 €

1.2343 €

1.2162 €

1.2990 €

1.4112 €

1.3343 HSS €



Anlaßschaubild

45NiCrMo16

Werkstoffbeschreibung  und  Härteanleitung

 BRAUN

                                                            Lieferangebot und Preise für 1.2767

Vorbearbeitet 1030mm Länge,  Universalplatten L= 200,4 * 300,4 * 400,4 * 600,4 mm   RUNDSTÄHLE S. 36

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V
1.2767 0,45 0,25 0,40 1,40 4,00 0,30
1.2764 0,19 1,30 4,10 0,20
1.2718 0,55 0,30 0,50 1,00 3,00 0,30
1.2721 0,55 0,25 0,45 1,00 3,10

1.2767Richtanalyse



SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

PREISLISTE  EUR/Stk.

B

1005-1030 mm

B

D

* Platten: B=505 mm   Dicke vorbearbeitet,  rundum gesägt

SONDERANFERTIGUNGEN auf ANFRAGE.  Siehe S. 10 RUNDSTAHL  siehe S. 36

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

VIERKANTSTAHL

PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
    BEARBEITUNGSAUFMASS

Wärmebehandlung und Härteanleitung  siehe S. 37   oder unser  Datenblatt  

1.2767

 BRAUN

6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4
20,4 20,4
25,4 25,4
30,4 30,4
32,4 32,4
40,4 40,4
50,4 50,4
60,4 60,4
63,4 63,4
70,4 70,4
80,4 80,4
90,4 90,4
100,4 100,4
110,4 110,4
120,4 120,4
130,4 130,4
140,4 0 140,4
150,4 150,4
156,4 156,4
160,4 160,4
180,4 180,4
196,4 196,4
200,4 200,4
220,4 220,4
246,4 246,4
250,4 250,4
296,4 296,4
300,4 300,4
350,4 350,4
396,4 396,4
*505 *505

6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4

10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 63,4 70,4 80,4 90,4 100,4 120,4 150,4

Tol: +0,4/0 mm



SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

B

200,4*300,4*400,4*600,4

   Selbst RESTABSCHNITTE 
sind immer noch an 5 Flächen
   WINKELIG bearbeitet und 
   können mit einem Minimum
      an Aufwand weiter oder
        umgearbeitet werden.

10

66

UNVIVERSALPLATTEN mit
BEARBEITUNGSAUFMASS

   UNIVERSALPLATTEN sind rundum
gefräst und in der  Dicke feinstgefräst
              oder vorgeschliffen. 

Bestellungen auch per web-shop: 

       www.bartschgmbh.de

SONDERANFERTIGUNGEN
 auf ANFRAGE siehe S. 10

PREISLISTE  EUR/Stk.

MINDESTAUFTRAGSWERT

Euro 120,-- pro Abmessung

1.2767

 BRAUN

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

400,4

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

400,4

500,4



B

10
00

 m
m

PREISLISTE  EUR/Stk.

GEDREHT oder GESCHÄLT

1.2767

Wärmebehandlung und Härteanleitung  siehe S. 37   oder unser  Datenblatt  

SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

             RUNDSTAHL
PRÄZISIONSGESCHLIFFEN

C

10
00

 m
m

€

€

€
1,5

20,5

2,0

25,5

2,5

30,8

3,0

40,8

4,0

50,8 61

5,0

71

6,0

81

7,0

91

8,0

101

9,0

121

10,0

131

30,018,0 20,014,0

11,0

141

35,019,0 22,015,0

12,0

151 181

40,024,016,0

13,0

202 252

25,017,0

 h 8

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

10,80 14,40

22 42 65 92 164

Gesägte RONDEN
 ab    121 mm und Dicke ab 20 mm 

als Sonderzuschnitte.
 Auch als Erodierplatte zu verwenden.

O

39 52 84 102 15326 206 267 338 415 575 684 788 916 1661

MINDESTAUFTRAGSWERT

Euro 120,-- pro Abmessung

 BRAUN



VERWENDUNG EIGENSCHAFTEN

WARMARBEITSSTAHL

WARMARBEITSSTAHL

X37CrMoV5-1

Werkstoffbeschreibung

SCHWARZ 

Physikalische Richtwerte: 
bei Raumtemperatur:

Wärmeleitfähigkeit  20°C      : Dichte bei 20°C     :
 Bruchfestigkeit                      :   Elastizitätsmodul  :

Bruchdehnung  A/5 %          :           Streckgrenze         :
Einschnürung    Z   %           :   
Wärmeausdehnung              : 

Wärmebehandlung und Härteanleitung  siehe S. 45  oder unser  Datenblatt

1.2343

                                                                       Lieferangebot und Preise für 1.2343

             Vorbearbeitet 1030mm Länge,     Universalplatten L= 200,4 * 300,4 * 400,4 * 600,4 mm,       ESU Zuschnitte
RUNDSTAHL h8 und gedreht   

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V
1.2343 0,38 1,10 0,40 5,00 1,20 0,40
1.2344 0,40 1,10 0,40 5,20 1,30 1,00
1.2714 0,40 1,10 0,40 5,20 1,30 1,00

1.2718/21 0,40 1,10 0,40 5,20 1,30

Richtanalyse



SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

PREISLISTE  EUR/Stk.

B

1005-1030 mm

B

D

PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
    BEARBEITUNGSAUFMASS

1.2343

Wärmebehandlung und Härteanleitung  siehe S. 45   oder unser  Datenblatt  

* Platten: B=505 mm   Dicke vorbearbeitet,  rundum gesägt

SONDERANFERTIGUNGEN auf ANFRAGE.  Siehe S. 10 RUNDSTAHL  siehe S. 36 

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

VIERKANTSTAHL

SCHWARZ 

6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4
20,4 20,4
25,4 25,4
30,4 30,4
32,4 32,4
40,4 40,4
50,4 50,4
60,4 60,4
63,4 63,4
70,4 70,4
80,4 80,4
90,4 90,4
100,4 100,4
110,4 110,4
120,4 120,4
130,4 130,4
140,4 140,4
150,4 150,4
156,4 156,4
160,4 160,4
180,4 180,4
196,4 196,4
200,4 200,4
220,4 220,4
246,4 246,4
250,4 250,4
296,4 296,4
300,4 300,4
350,4 350,4
396,4 396,4
*505 *505

6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4

10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 63,4 70,4 80,4 90,4 100,4 120,4 150,4

Tol: +0,4/0 mm



HÄRTEN in Öl, Luft, Gas            bei  1010 - 1050° C   

Anwärmen                                   

ANLASSEN                                bei    540 -   630° C.   

NITRIEREN                               

HÄRTEN = Erwärmen 
Abschrecken
Anlassen

1.2343
Wärmebehandlung   und   Härteanleitung 

WARMARBEITSSTAHL

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V
1.2343 0,38 1,10 0,40 5,00 1,20 0,40
1.2344 0,40 1,10 0,40 5,20 1,30 1,00
1.2714 0,40 1,10 0,40 5,20 1,30 1,00

1.2718/21 0,40 1,10 0,40 5,20 1,30

Richtanalyse

SCHWARZ 



B

505 m
m

PREISLISTE  EUR/Stk.

PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
   BEARBEITUNGSAUFMASS

ELEKTROSCHLACKE-UMSCHMELZVERVAHREN

   UNIVERSALPLATTEN sind rundum
gesägt und in der  Dicke feinstgefräst
              oder vorgeschliffen. 

Bestellungen auch unter:

       www.bartschgmbh.de
SONDERANFERTIGUNGEN
 auf ANFRAGE siehe S. 10

1.2343 ESU
X37CrMoV5-1

Wärmebehandlung und Härteanleitung
  siehe S. 45   oder unser  Datenblatt  

MINDESTAUFTRAGSWERT

Euro 120,-- pro Abmessung

SONDERANFERTIGUNGEN
 auf ANFRAGE siehe S. 10

SCHWARZ 

8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 25,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4

22 22

32 32

42 42

52 52

62 62

72 72

83 83

103 103

123 123

153 153

203 203

253 253

303 303

503 503

*505
*1030

*505
*1030

8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 25,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4



SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

             RUNDSTAHL
PRÄZISIONSGESCHLIFFEN

B

C

10
00

 m
m

10
00

 m
m

nach DIN 7154    (ISO h8)

Lagerlänge: 1000 mm

 h 8

PREISLISTE  EUR/Stk.

GEDREHT oder GESCHÄLT

1.2343

Wärmebehandlung und Härteanleitung  siehe S. 45   oder unser  Datenblatt  

1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0

30,018,0 20,014,0

11,0

35,019,0 22,015,0

12,0

40,024,016,0

13,0

25,017,0

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

10,80 13,50

22 41 63 90 159€

€

€
20,5 25,5 30,8 40,8 50,8 61 71 81 91 101 121 131 141 151 181 202 252m

m

Gesägte RONDEN
 ab    121 mm und Dicke ab 20 mm 

als Sonderzuschnitte.
 Auch als Erodierplatte zu verwenden.

O

37 50 81 99 14825 199 259 326 402 556 661 762 886 1606

MINDESTAUFTRAGSWERT

Euro 120,-- pro Abmessung

1396

SCHWARZ 



1.2162
21MnCr5

Werkstoffbeschreibung

Wärmebehandlung  und  Härteanleitung

 BLAU

VERWENDUNG EIGENSCHAFTEN

                                                      Lieferangebot und Preise für 1.2162
              Vorbearbeitet 1030mm Länge,     Sonderanfertigungen,    RUNDSTAHL überdreht

Richtanalyse

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V
1.2162 0,20 0,25 1,20 1,20
1.7131 0,17 0,30 1,20 0,90



SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

PREISLISTE  EUR/Stk.

B

1005-1030 mm

B

D

SONDERANFERTIGUNGEN auf ANFRAGE.  Siehe S. 10   RUNDSTAHL siehe S. 36

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
    BEARBEITUNGSAUFMASS

1.2162

Wärmebehandlung und Härteanleitung  siehe S. 46  oder unser  Datenblatt  

BLAU

* Platten: B=505 mm   Dicke vorbearbeitet,  rundum gesägt

VIERKANTSTAHL

8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 100,4
20,4 20,4
25,4 25,4
30,4 30,4
32,4 32,4
40,4 40,4
50,4 50,4
60,4 60,4
63,4 63,4
70,4 70,4
80,4 80,4
90,4 90,4
100,4 100,4
110,4 110,4
120,4 120,4
130,4 130,4
140,4 140,4
150,4 150,4
156,4 156,4
160,4 160,4
180,4 180,4
196,4 196,4
200,4 200,4
220,4 220,4
246,4 246,4
250,4 250,4
296,4 296,4
300,4 300,4
350,4 350,4
396,4 396,4

*505 *505
8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 100,4

20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 100,4

Tol: +0,4/0 mm



VERWENDUNG EIGENSCHAFTEN

X40Cr14

Werkstoffbeschreibung

GELB-  SCHWARZ

Physikalische Richtwerte   
bei Raumtemperatur ( 55 Hrc):  

Wärmeleitfähigkeit        : Spezifische Wärme :
Dichte                             :  Elastizitätsmodul    :
Zugfestigkeit      : Streckgrenze           :   
Wärmeausdehnung       : 

                                       Lieferangebot und Preise für 1.2083
Vorbearbeitet 1030 mm Länge,  Sonderanfertigungen,  RUNDSTAHL überdreht S. 36

Härte-, Bearbeitungs-, Erodieranleitungen etc.  siehe  unter  INFO S. 50  oder unser  Datenblatt 

3 - 4

1.20831.2083
L % C Si Mn Cr Ni Mo W V S

1.2083 0,40 0,40 0,30 14,0 0,03
1.2099 0,05 0,20 0,90 12,5

Richtanalyse



8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4
20,4 20,4
25,4 25,4
30,4 30,4
32,4 32,4
40,4 40,4
50,4 50,4
60,4 60,4
63,4 63,4
70,4 70,4
80,4 80,4
90,4 90,4
100,4 100,4
110,4 110,4
120,4 120,4
130,4 130,4
140,4 140,4
150,4 150,4
156,4 156,4
160,4 160,4
180,4 180,4
196,4 196,4
200,4 200,4
220,4 220,4
246,4 246,4
250,4 250,4
296,4 296,4
300,4 300,4
350,4 350,4
396,4 396,4

*505 *505
8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4

SOFORT ab LAGER
       LIEFERBAR

PREISLISTE  EUR/Stk.

B

1005-1030 mm

B

D

PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
   BEARBEITUNGSAUFMASS

UNIVERSALPLATTEN

VIERKANTSTAHL

Tol: +0,4/0 mm

* Platten: B=505 mm   Dicke vorbearbeitet,  rundum gesägt

1.20831.2083

GELB-  SCHWARZ

20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 63,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4 120,4

20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4

20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4

150,4

200,4



Korrosionsbeständiger Kunststoff-Formenstahl

HÄRTEN in Öl, Gas,  Wb       bei  1020 - 1050° C    

WEICHGLÜHEN         

ANLASSEN                         bei    200 -   500° C. 

SPANNUNGARMGLÜHEN   

HÄRTEN = Erwärmen 
Abschrecken
Anlassen

Warmumformen...........:
Weichglühen................: 

Spannungsarmglühen: 

Vorwärmen...................:   
Härten...........................:   
Anlassen......................: 

Abschrecken................:    

Streckgrenze................:    

Anlaßschaubild

GELB-  SCHWARZ

X40Cr14
1.20831.2083

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V S
1.2083 0,40 0,40 0,30 14,0 0,03
1.2099 0,05 0,20 0,90 12,5

Richtanalyse

Wärmeausdehnungs- 
koeffizient  

Wärmeleitfähigkeit 

Wärmebehandlung   und   Härteanleitung 





VERWENDUNG EIGENSCHAFTEN

KUNSTSTOFFFORMENSTAHL

X33CrS16

Werkstoffbeschreibung und Härteanleitung

ORANGE

                                       Lieferangebot für 1.2085
Vorbearbeitet 1030 mm Länge,  Sonderanfertigungen,  1.2085 wird weiter ausgebaut. 

1.2085

vergütet max. 325 HB   ( 1100 N/mm )
abhängig vom Querschnitt

3 - 4

Wird mit ca. 950-1100 N/mm   im Anlieferzustand verwendet.
Härten ist Grundsätzlich bei diesem Werkstoff nicht vorgesehen

Weichglühen................: 

Spannungsarmglühen: 

Härten...........................:   

Anlassen......................: 
Abschrecken................:    

Anlaßschaubild

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V S
1.2085 0,35 0,40 0,90 16,0 0,50 0,09
1.2316 0,35 16,0 1,00 0,09

Richtanalyse

Wärmeausdehnungs-
koeffizient 

Wärmeleitfähigkeit  



PREISLISTE  EUR/Stk.

B

1005-1030 mm

B

D

VIERKANTSTAHL

PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
   BEARBEITUNGSAUFMASS 

1.2085

SONDERANFERTIGUNGEN auf ANFRAGE.  Siehe S. 10

Bestellungen auch unter:  www.bartschgmbh.de

ORANGE

10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 63,4 70,4 80,4 90,4 100,4 120,4 150,4 200,4 250,4

€

8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4

20,4 20,4

25,4 25,4

30,4 30,4

32,4 32,4

40,4 40,4

50,4 50,4

60,4 60,4

63,4 63,4

70,4 70,4

80,4 80,4

90,4 90,4

100,4 100,4

110,4 110,4

120,4 120,4

130,4 130,4

140,4 140,4

150,4 150,4

156,4 156,4

160,4 160,4

180,4 180,4

196,4 196,4

200,4 200,4

220,4 220,4

246,4 246,4

250,4 250,4

296,4 296,4

300,4 300,4

350,4 350,4

396,4 396,4

*505 *505

8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4



HOCHLEISTUNGSSCHNELLSTAHL

1.3343 1.3247 B-PM23
HS6-5-2  (M2) HS2-9-1-8 (M42) 1.3395 

GER AM N Y

VERSCHLEISSFESTIGKEIT

EIGENSCHAFTEN im VERGLEICH

WARMHÄRTE ZÄHIGKEIT BEARBEITBARKEIT

1.3343
1.3247
B-PM23

Richtanalyse RichtanalyseRichtanalyse



B

505 m
m

PREISLISTE  EUR/Stk.

PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
     BEARBEITUNGSAUFMASS

Bestellungen auch unter:      www.bartschgmbh.de

HS6-5-2    (M2)

Anlieferzustand:  weichgeglüht  840N/mm² (269 HB max.)           Farbcode für 1.3343 Silber-Blau             Erzielbare Härte:  Hrc 63-65

             RUNDSTAHL
PRÄZISIONSGESCHLIFFEN und GESCHÄLT

C B

Lagerlänge: 1000 mm
10

00
 m

m

 h8 geschliffen geschält

€ €
20,5 25,5 30,8 40,8 50,8 61 71 81 10110 12 15 20 25 30 40

1.3343 HSS1.3343 HSS

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V S
1.3343 0,90 4,30 5,00 6,40 1,90

3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,2 12,2 15,2 20,2 25,2 30,2

20,2 0 0 20,2

25,2 0 25,2

30,2 30,2

40,2 40,2

50,2 50,2

60,2 60,2

80,4 0 0 0 0 80,4

100,4 0 0 0 0 100,4

3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,2 12,2 15,2 20,2 25,2 30,2



B

505 m
m

PREISLISTE  EUR/Stk.

PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
     BEARBEITUNGSAUFMASS

Bestellungen auch unter:      www.bartschgmbh.de

HS2-9-1-8  (M42)

             RUNDSTAHL
PRÄZISIONSGESCHLIFFEN

C

Lagerlänge: 1000 mm

10
00

 m
m

 h 8

h8  GESCHLIFFEN

1.3247 HSS1.3247 HSS

L % C Si Mn Cr Co Mo W V S
1.3247 1,10 4,30 7,90 9,5 1,50 1,20 0,03

3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,2 12,2 15,2 20,2 25,2 30,2

20,2 20,2

25,2 25,2

30,2 30,2

40,2 40,2

50,2 50,2

60,2 60,2

80,4 80,4

100,4 100,4

3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,2 12,2 15,2 20,2 25,2 30,2

6 8 10 12 15 20 25 30 32 40 50m
m

€



1.3395

Werkstoffbeschreibung

PM  HSS

VERWENDUNG EIGENSCHAFTEN

Pulvermetallurgisch hergestellter Hochleistungs-Schnellstahl  ( HSS)

PULVER      KAPSEL-
HERSTELLUNG

       HIPPEN
Nachbehandlung

SCHMIEDEN
  WALZEN

  HALBZEUG
vorbearb. StahlKorngröße 14my

B-PM23

                                                                  LIEFERANGEBOT:
Wir fertigen nach Kundenwunsch jede Größe zwischen   50 x 10 x 200  und  500 x 100 x 500 mm.

                                               Als Sägezuschnitt, gefräst oder präzisionsgeschliffen. 
                     Bitte schicken Sie Ihre Anfrage an uns oder an unsere Händler.

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V S
B-PM23 1,30 4,10 4,90 6,20 3,00 HS 6.5.3

Richtanalyse

  

Anlasstemperatur
1050°C 1100°C 1150°C 1180°C

520°C 62,0 HRC 63,5 HRC 65,0 HRC 65,5 HRC
540°C 61,5 HRC 63,0 HRC 65,0 HRC 66,0 HRC
560°C 60,0 HRC 62,0 HRC 64,0 HRC 65,0 HRC
580°C 58,0 HRC 60,5 HRC 63,0 HRC 64,0 HRC
600°C 56,5 HRC 58,5,5 HRC 60,5 HRC 62,0 HRC

Austenitisiertemperatur (Angaben +/- 1 HRC)

2



-4-

Physikalische Richtwerte: Wärmeleitfähigkeit                : Spezifische Wärme :

VERSCHLEISSFESTIGKEIT
EIGENSCHAFTEN im VERGLEICH

WARMHÄRTE ZÄHIGKEIT BEARBEITBARKEIT

1.2990
1.2379

NEU ENTWICKELTER HOCHLIGIERTER, ÄUßERST ZÄHER- und  
VERSCHLEIßFESTER  LEDEBURITSCHER KALTARBEITSSTAHL. 

X100CrMoV8-1-1

Werkstoffbeschreibung

bei Raumtemperatur: Spezifischer el. Widerstand :   Elastizitätsmodul    :
Reparaturschweißen            :  Streckgrenze           :
Wärmeausdehnung              : 
Druckfestigkeit                      :

1.29901.2990
Richtanalyse

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V
1.2990 1,00 0,90 8,00 1,60 1,60
1.2379 1,55 0,30 0,30 12,00 0,80 0,80



3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4
20,4 20,4
25,4 25,4
30,4 30,4
32,4 32,4
40,4 40,4
50,4 50,4
60,4 60,4
63,4 0 63,4
70,4 70,4
80,4 80,4
90,4 90,4

100,4 100,4
110,4 110,4
120,4 120,4
130,4 130,4
140,4 140,4
150,4 150,4
156,4 156,4
160,4 160,4
180,4 180,4
196,4 196,4
200,4 200,4
220,4 220,4
246,4 246,4
250,4 250,4
296,4 296,4
300,4 300,4
350,4 350,4
396,4 396,4
*405 *405
*505 *505

3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4

SONDERANFERTIGUNGEN ab € 120,-- pro Abmessung auf Anfrage lieferbar. Siehe S. 10

X100CrMoV8-1-1B

1005-1030 mm

B

D

PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
   BEARBEITUNGSAUFMASS 

* Platten: B=505 mm   Dicke vorbearbeitet,  rundum gesägt

VIERKANTSTAHL

Tol: +0,4/0 mm

Lagerlänge: 1005-1030 mmBreite bearbeitet, nicht gesägt
PREISLISTE  EUR/Stk.

Rundstähle in diesem Werkstoff siehe S. 36

1.29901.2990

10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 63,4 70,4 80,4 90,4 100,4 120,4



MAGNETISCHER

-4-

X90CrMoV18

Werkstoffbeschreibung

1.4112
NEU ENTWICKELTER MARTENSITISCHER NICHTROSTENDER 
WERKZEUGSTAHL  MIT  HOHEM  VERSCHLEIßWIDERSTAND. 

Sehr gut polierbarer 18% er  Chromstahl mit erweiterten  
Legierungselementen. Universell für viele Applikationen 
Verwendbar.  

Richtanalyse

L % C Si Mn Cr Ni Mo W V
1.4112 0,90 0,50 0,50 18,0 1,10 0,10

 



BREITE

Lagerlänge: 500 mmBreite bearbeitet, nicht gesägt
PREISLISTE  EUR/Stk.

B
PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
   BEARBEITUNGSAUFMASS 

X90CrMoV18
1.4112

SONDERANFERTIGUNGEN ab € 120,-- pro Abmessung auf Anfrage lieferbar. Siehe S. 10
Rundstähle in diesem Werkstoff siehe S. 36

VIERKANTSTAHL

Tol: +0,2/0 mm

505 mm

B

D

2,2 3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4

10,4 10,4

12,4 12,4

15,4 15,4

20,4 20,4

25,4 25,4

30,4 30,4

40,4 40,4

50,4 50,4

60,4 60,4

70,4 70,4

80,4 80,4

90,4 90,4

100,4 100,4

120,4 120,4

130,4 130,4

150,4 150,4

200,4 200,4

250,4 250,4

300,4 300,4

505* 505*

2,2 3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4

5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4



B

D

BREITE

Lagerlänge: 1005-1030 mmBreite bearbeitet, nicht gesägt
PREISLISTE  EUR/Stk.

* Platten: B=505 mm   Dicke vorbearbeitet,  rundum gesägt

VIERKANTSTAHL

B

1005-1030 mm
PRÄZISIONSFLACHSTAHL mit
   BEARBEITUNGSAUFMASS 

X90CrMoV18
1.4112

SONDERANFERTIGUNGEN und 6-SEITENBEARBEITETE Klötze ab € 120,-- pro Abmessung auf Anfrage lieferbar. Siehe S. 10

Rundstähle aus diesem Werkstoff siehe S. 36

3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4
20,4 20,4
25,4 25,4
30,4 30,4
32,4 32,4
40,4 40,4
50,4 50,4
60,4 60,4
63,4 63,4
70,4 70,4
80,4 80,4
90,4 90,4

100,4 100,4
110,4 110,4
120,4 120,4
130,4 130,4
140,4 140,4
150,4 0 150,4
156,4 156,4
160,4 160,4
180,4 180,4
196,4 196,4
200,4 200,4
220,4 220,4
246,4 246,4
250,4 250,4
296,4 296,4
300,4 300,4
350,4 350,4
396,4 396,4
*405 *405
*505 *505

3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 22,4 25,4 27,4 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4 60,4 70,4 76,4 80,4 90,4 100,4

10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 100,4 120,4 150,4 200,4

Tol: +0,4/0 mm



B
WERKZEUGSTAHL

WERKZEUGSTAHL

TOOL  STEEL

TOOL  STEEL

ACIER A` OUTILS
ACCIALO Da UTENSILI

ACO De FERRAMENTA
ACERO De HERRAMIENTA

mm

mm

mmD 2 1.2379

40,4

200,4

1030

1,50 0,40 0,36 11,84 0,235 0,84 0,82 0,0113 

Alle unsere Werkzeugstähle werden nach EN 4957 aus gewalzten

Preis pro Analyse und 2.2 Zeugnis: € 20,--

a: Eine kostenlose Werksbescheinigung für den bestellten Werkstoff oder
Auf Wunsch erstellen wir Ihnen:  

oder geschmiedeten Barren hergestellt und sind Ultraschall geprüft.

b: ein  2.2 Werkszeugnis mit einer am Versandtag erstellten IST-WERT  Analyse.  

S
P
E
C
T
R
O
P
O
R
T

IST-WERT ANALYSE

    p.a.  für die Herstellung von Präzisionsflachstahl. 
2. In den Bartsch mechanischen Werkstätten werden daraus Präzisionsflachstähle nach

1. Das Stahlwalzwerk walzt nach Bartsch Kriterien (EN4957) über 5000 t Werkzeugstähle

3. Bartsch Bornheim liefert die bestellte Ware an über 3800 Kunden.
4. Der Bartsch Kunde ( z.B. Werkzeugbau ) fertigt das Werkzeug für seinen Kunden.

    DIN 59350 hergestellt und an das Bartsch Hauptlager nach 55237 Bornheim geliefert.

5. Der Endkunde unseres Kunden kann bei Reklamationen bei seinem Lieferanten (4.) die

                   Die Rückverfolgung  von 5.  zurück bis 1.   ist somit  nach ISO 9001 gesichert. 

    gesamte Rückverfolgungskette bis zur Schmelznummer (1.)  anfordern.

Bartsch-Farben 

Werkstoff Hersteller

Dicke,  Breite und Länge in mm und die Werkzeugstahl DIN Nummer.

KENNZEICHNUNGSPFLICHT und IDENTIFIZIERUNG von HALBZEUGEN nach ISO 9001

WERKSZEUGNIS  und  KENNZEICHNUNGSPFLICHT nach ISO 9001



UNLEGIERTE  WERKZEUGSTÄHLE  (UL)

KALTARBEITSSTÄHLE  (K) WARMARBEITSSTÄHLE  (W)

SCHNELLARBEITSSTÄHLE  (SS) (HSS)

PULVERMETALLURGISCH HERGESTELLTE STÄHLE  (PM) (HSS)

LEGIERTE  WERKZEUGSTÄHLE (L)

KORROSIONSBESTÄNDIGE  (CHROM)  STÄHLE  (R)

WERKSTOFFBEZEICHNUNGEN   (Einteilung und Normung nach DIN / EN)

DIN  1.2379 

Identifizierung

Einteilung nach Streckgrenze  DIN EN 10025

S355 J2G3 C     

X  155   Cr   V   Mo   12  - 1

C  45



KOHLENSTOFF   
    

(C)                                                CHROM  
                                                   

(Cr)              

WOLFRAM   
 

(W)                                                          

VANADIUM  (V)                                                           

MANGAN      (Mn)                                                         

Silicium    (Si)                                                             

MOLYBDÄN   (Mo)                                                       

NICKEL  (Ni)                                                                

KOBALT  (Co)                                                           

LEGIERUNGSELEMENTE



HÄRTUNGSTIEFE

NITRIEREN

ANLASSEN

 

ALTERN ENTKOHLUNG 

 aufgekohlt 

ABSCHRECKEN 

SALZBADHÄRTEN 

SULFINIEREN 

SPANNUNGSARM GLÜHEN 

AUFKOHLEN 

INDUKTIONSHÄRTEN 

WARMBADHÄRTEN

WEICHGLÜHEN 

VAKUUMHÄRTEN 

SCHUTZGASHÄRTEN

Härten von Werkzeugstahl



Härteprobleme und mögliche Behebung

Härtevergleichstabelle
Zugfestigkeit, Brinell-,Vickers- und Rockwellhärte

DATENBLÄTTER 
FOTOS

 werden nur an unsere Kunden verschickt und dürfen nicht von dritten für eigene Zwecke verwendet werden. 
in diesem Katalog, auf unseren CD’s,  sowie im Internet  sind unser Eigentum und dürfen nur mit unserer Genehmigung verwendet werden.  

Zug-
festig-
keit
R

Zug-
festig-
keit
Rm

Brinellhärte Brinellhärte

Kugel-
eindruck

Kugel-
eindruck

mm mm

Vickers-
 härte

Vickers-
 härteRockwellhärte Rockwellhärte

m

                      Fehler beim Härten                                                    Folgen                                                                 Behebung



                   WST AG -  PTS AG - Bartsch KG ab Lager lieferbare Werkzeugstähle. 
Diese 20 Werkzeugstähle sind für ca. 85% aller Werkzeugstahl Anwendungen geeignet.

WST - Bartsch Werkzeugstähle werden grundsätzlich aus geschmiedeten Barren (Ingot) gefertigt.
Es werden die EN-ISO 4957 (DIN 17350 ) Herstellungskreterien und Prüfverfahren zu Grunde gelegt.

HERSTELLUNGS- und PRÜFVERFAHREN

Ab 20 To. fertigen wir nach den chemischen und mechanischen Vorgaben unserer Kunden.
Stabstähle 25 x 3 x Random length  bis 150 x 25 x Random length.

Herstellung und Prüfung HERSTELLUNGS- PRÜFÜGSMETHODEN

Wst. - Nr. DIN      EURONORM AISI          
BS C Si Mn Cr Ni Mo W V Co Glühhärte-

HB-Max.
Härte-
mittel

Härte 
Temp. °C

Erzielbare 
Härte HRc Art

0,18 0,50 1,50

0.45 0,30 0,70

1,20 0,70 0,10

0,20 0,25 1,20 1,20

0.40 0,40 0,30 14,00 Gelb Schw.

0,35 0,30 0,90 16,00 0,50

0,40 0,40 1,50 1,90 0,20

0,40 0,35 0,60 1,00 0,20 Rot Schw.

0,38 1,10 0,40 5,00 1,20 0,40

ESU 0,38 1,10 0,40 5,00 1,20 0,40

0,45 0,80 0,40 7,50 1,40 1,40

1,55 0,30 0,30 12,00 0,80 0,80

0,95 0,20 1,10 0,60 0,60 0,10

0,90 0,20 1,90 0,40 0,10

0,45 0,25 0,40 1,40 4,00 0,30

1,00 0,90 8,00 1,60 1,60 Blau Schw.

0,90 0,50 0,50 18,00 1,10 0,10

1,10 4,30 9,50 1,50 1,20 7,90 Silber Rot

0,90 4,30 5,00 6,40 1,90 Silber Blau

1,20 4,20 4,80 6,00 3,00

Richtanalyse in %

Lila

Schwarz

Farbcode

Weiss

Rot

Stempel

Blau

Orange

Grün

Grün

Rosa

Silber

Schwarz

Chipper

Gelb

Braun



RATIONELLE 6-SEITEN BEARBEITUNG

WIR LAGERN über 5000To. WERKZEUGSTAHLPLATTEN EN 4957 FÜR UNSERE FERTIGUNG

SONDERANFERTIGUNGEN ab € 120,--



INDUSTRIE-MASCHINENMESSER 

Holz * Papier * Plastik * Gummi * Tabak 
Wood * Paper * Plastic * Rubber * Tabacco

INDUSTRIAL MACHINE KNIVES

1.2510,  1.2379,  1.2083,  1.2085,  
1.3343,  1.3247, 1.2990, 1.4112

S IW T Z E R L A
N

D

W
S
T



B

D

LFlach-,und Vierkantstahl
Gewichtstabelle für vorbearbeiteten

B D
70

35

40

45

50

60

63

65

70

75

80

100

90

110

120

130

150

160

180

200

250

300

350

400

500

60

32

50

30

40

25

30

18

20

3220 25

15

181512

10

10

8

86

6

54  3 2 1,51 16

12

56 12010080

0,06 0,07 0,10 0,14 0,19 0,24 0,28

0,08 0,10 0,14 0,19 0,25 0,32 0,38 0,50

0,08 0,12 0,16 0,24 0,32 0,40 0,48 0,62 0,80

0,10 0,13 0,19 0,29 0,38 0,48 0,58 0,75 0,95 1,14

0,12 0,18 0,24 0,36 0,48 0,58 0,70 0,96 1,18 1,42 1,78

0,15 0,24 0,29 0,43 0,56 0,70 0,84 1,14 1,43 1,70 2,12 2,26 2,54

0,16 0,27 0,32 0,48 0,62 0,78 0,94 1,26 1,58 1,88 2,36 2,54 2,94 3,34

0,20 0,30 0,40 0,58 0,78 0,98 1,18 1,58 1,96 2,36 2,94 3,14 3,54 3,92 4,90

0,24 0,36 0,48 0,70 0,94 1,20 1,42 1,88 2,36 2,82 3,54 3,78 4,26 4,72 5,88 7,06

0,25 0,32 0,50 0,75 1,01 1,26 1,51 2,01 2,51 3,01 3,77 4,02 4,52 5,02 5,28 7,54

0,27 0,40 0,54 0,82 1,10 1,36 1,64 2,20 2,74 3,30 4,12 4,39 4,93 5,48 6,86 8,24 8,78

0,31 0,46 0,62 0,94 1,26 1,58 1,88 2,52 3,14 3,66 4,72 5,03 5,65 6,28 7,84 9,42 10,0 12,6

0,35 0,52 0,70 1,05 1,41 1,77 2,12 2,83 3,53 4,24 5,30 5,65 6,36 7,07 8,83 10,6 11,3 14,1

0,39 0,58 0,78 1,20 1,60 2,00 2,36 3,14 3,92 4,72 5,92 6,28 7,07 7,86 9,80 11,6 12,3 15,7 19,6

0,47 0,70 0,92 1,42 1,88 2,36 2,82 3,66 4,72 5,66 7,06 7,54 8,48 9,42 11,6 14,1 15,3 18,9 23,3 28,2

0,50 0,75 1,00 1,50 1,98 2,47 2,97 3,96 4,95 5,94 7,42 7,91 8,90 9,89 12,3 14,8 15,8 19,7 24,7 27,6 29,6

0,51 0,76 1,02 1,27 2,04 2,55 3,06 4,08 5,10 6,12 7,65 8,16 9,19 10,2 12,7 15,3 16,0 20,4 25,5 30,6

0,55 0,83 1,10 1,64 2,20 2,74 3,30 4,40 5,50 6,60 8,24 8,79 9,89 11,0 13,7 16,5 17,6 22,0 27,4 30,7 32,9

0,60 0,90 1,20 1,76 2,36 2,94 3,54 4,72 5,88 7,06 8,84 9,42 10,6 11,8 14,7 17,7 18,9 23,7 29,4 35,3

0,64 0,94 1,26 1,88 2,52 3,14 3,76 5,02 6,28 7,54 9,42 10,0 11,3 12,6 15,7 18,8 20,2 25,2 31,4 35,2 37,6 44,0 50,2

0,70 1,05 1,41 2,11 2,83 3,53 4,24 5,65 7,07 9,48 10,6 11,3 12,7 14,1 17,6 21,2 22,6 28,3 35,3 42,4 49,5 56,5

0,80 1,10 1,60 2,36 3,14 3,90 4,72 6,28 7,86 9,42 11,8 12,6 14,1 15,7 19,7 23,5 25,6 31,4 39,2 43,9 47,1 55,0 62,8 78,5

0,86 1,20 1,73 2,59 3,45 4,32 5,18 6,91 8,64 10,4 13,0 13,8 15,5 17,3 21,6 25,9 27,7 34,5 43,2 51,8 60,4 69,1 86,3

0,94 1,41 1,88 2,82 3,80 4,72 5,68 7,52 9,44 11,3 14,1 15,1 17,0 18,8 23,5 28,3 30,2 37,7 47,1 56,5 65,9 75,4 94,2

1,02 1,53 2,04 3,06 4,08 5,10 6,12 8,16 10,2 12,2 15,3 16,3 18,4 20,4 25,5 30,6 32,7 40,8 51,0 61,2 71,4 81,6 102

115

1,18 1,77 2,36 3,54 4,72 5,88 7,06 9,42 11,8 14,1 17,7 18,8 21,2 23,6 29,4 35,3 37,6 47,1 58,9 66,0 70,6 82,4 94,2 118

1,26 1,90 2,52 3,76 5,02 6,28 7,54 10,0 12,6 15,3 18,8 20,1 22,6 25,1 31,8 37,7 40,2 50,2 62,8 75,4 87,9 100 125

1,41 2,10 2,82 4,22 5,60 7,08 8,48 11,4 14,1 17,3 21,7 22,6 25,4 28,8 35,5 42,4 45,3 57,6 70,6 84,7 98,9 113 141

1,57 2,35 3,14 4,72 6,28 7,86 9,42 12,6 15,7 18,8 23,5 25,1 28,7 31,4 39,2 47,1 50,2 62,8 78,5 87,9 94,2 109 125 157

1,92 2,88 3,94 5,88 7,86 9,82 11,8 15,7 19,6 23,6 29,4 31,4 35,3 39,3 49,0 59,0 63,0 78,5 98,1 117 137 157 196

2,36 3,54 4,72 7,26 9,42 11,8 14,1 18,8 23,7 28,3 35,3 37,7 42,4 47,1 58,7 70,6 75,3 94,2 118 132 141 165 188 235

23,0 27,5 33,0 41,2 44,0 49,7 55,0 68,5 82,4 87,8 110 138 165 193

25,2 31,4 37,6 47,0 50,2 57,4 62,8 78,4 94,2 100 125 157 188 218 250 314

17,0 21,0 25,0 33,0 41,0 48,0 61,0 65,0 73,0 81,0 100 120 128 160 200 224 240 280 320 400

in kg für 1005 - 1030mm Länge

FRACHTKOSTEN

Bei einem Warenwert  über  € 250,00   liefern wir  FREI HAUS. 

          €             8,00        11,00            13,00         16,00          18,00            36,00          50,00          64,00 



Bartsch GmbH & Co. KG Herstellung präzisionsgeschliffener und vorbearbeiteter Werkzeugstähle 
Germany                       Manufacturers of precision ground and pre-machined Tool Steel

Verkauf und Lager 1: 
   

Lonsheimerstr. 4,    D-55237 Bornheim
   
 /

   
 Fertigung:  Mörsweg 16-18,   D-55237 Bornheim

VERKAUF 06734 960675 06734 960676

VERTRETUNGEN D    (0049)

Reimann GmbH

ENGLAND             (0044)
Sheffield Gauge Plate

HOLLAND             (0031)
TWO  4 STEEL  BV

ÖSTERREICH        (0043)
C.&H Wöls GmbH

ITALIEN                  (0039)
RIVES  S.r.l.

ASIA  (Singapore) (0065)

China  Shanghai (0086)

TESON Corporation Pte Ltd.

TS Precision Steel
 (Shanghai)  Co. Ltd.

Ungarn        (0036)
EVOLT Kft.

Portugal        (00351)
DecoTrust Lda



01.02.2022

Verkaufs- und Lieferbedingungen 

 

1. Vertragsabschluss  

2. Preise  

3. Zahlungsbedingungen 

4. Eigentumsvorbehalt 

5. Mängelhaftung und Ersatz 
 



HOCHLEISTUNGS-
WERKZEUGSTÄHLE

VKT

BARTSCH
GmbH & Co. KG

Lonsheimerstr. 4
D-55237 Bornheim

Tel :  06734 960675
Fax:  06734 960676

E-Mail: info@bartschgmbh.de
www.bartschgmbh.de

Vertretung / Agent

BESTELLANNAHME

GER A

 

M N Y
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